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免责声明条款 

感谢您购买高迈德产品。在使用之前，请仔细阅读本声明，一旦使用，即被视为对本

声明全部内容的认可和接受。请严格遵守手册、产品说明和相关的法律法规、政策、准则

安装和使用该产品。在使用产品过程中，用户承诺对自己的行为及因此而产生的所有后果

负责。因用户不当使用、安装、改装造成的任何损失，高迈德将不承担法律责任。 

本产品及手册为高迈德版权所有。未经许可，不得以任何形式复制翻印。关于免责声明的

最终解释权，高迈德所有。 

一、概述 

高迈德 PN-MBTCP是一款 Modbus TCP 转 PROFINET网关，用于将 Modbus 数据映射到 

PROFINET。使用 GSD 文件进行集成，免代码读取、写入 Modbus设备，可以快速设置数据

并将其传输到 PLC中。网关提供一路 Modbus TCP接口支持最多 50个从机，两路 Profinet

以太网端口具有交换机功能，一路 Modbus tcp从机以太网口。 

 

所有 Modbus 命令以模块形式加载， Profinet、 Modbus 间的内存映射关系直观，可在 

Step 7 或博途软件中查询。可加载状态字节查询 Modbus 设备的连接状态。为保证总线效

率，模块会自动降低故障设备的读写频率。 地址采用 PLC 格式，所以地址 1 对应于 

Modbus 内部地址 0。 

二、Run LED 状态灯定义 

模块 Run指示灯正常数据通信时 LED（绿）常亮，故障时灭。 

1. 开机时 Run LED灯短闪一次 

2. Run LED 灭：无 Profinet 网络信号 

3. Run LED 闪亮（ 2 秒周期）：检测到 Profinet 通信，组态尚未完成 

4. Run LED 闪亮（ 0.5 秒周期）：组态软件正在控制 LED 闪灯 

5. Run LED 常亮：数据传送中 
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三、设备加载 

 

图 1、导入 GSD文件 

 

图 2、PLC作为控制器 
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图 3、添加 PN IO 设备 

 

 
图 4、 Modbus 命令模块 

 

加载 PN-MBTCP 模块以后，所有可使用的 Modbus 命令会以图 4所示模块形式出现。选择

模块即可执行对应的 Modbus 命令。 
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图 5、 设置 Modbus TCP参数  

Modbus TCP参数在系统参数区域设置。如图 5、图 6所示，可设置项目包括 Modbus TCP地

址，命令超时时间，命令完成后的延时时间。 

 

图 6、 设备 Modbus 命令参数 

如图 6 所示，每条 Modbus 命令在模块参数区域可设置设备的 IP 地址和 

访问寄存器区域的起始地址。目标 Modbus 设备的 IP 地址的前 3 个字节必须 

和本机地址一致，只能设置目标 Modbus 设备的最低字节。地址采用 PLC 格式，所以地址 

1 对应于 Modbus 内部地址 0。 
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                               图 7、浮点数存储顺序 

命令 3、4、16 为模拟量的输入、输出。Modbus 标准中浮点数存储有 1234、3412 两种格

式，命令参数中的 Flip 可以设置。 

 

图 8、 Modbus 和 Profinet 的地址映射 

命令设置完成后，可以在组态软件中直观的查询每个 Modbus 命令在 PLC内部对应的起始

地址和长度。PN-MBTCP模块采用循序轮询的方式执行 Modbus 命令。PN-MBTCP 模块收到 

Modbus 的答复信令以后，等待延时时间，启动执行下一条命令。如 Modbus 设备没有答复，

PN-MBTCP 模块会等待超时。设置的超时（Timeout）时间必须大于最长帧发送所需的时间。 

 

Cmd 5 为写单一 Coil 指令，0 为复位，非 0 值为置位。 

 

 

四、设备故障 

连续 5 次读写失败的设备被认定为故障设备。故障设备的读写频次降到正常设备的 1/8。 
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五、状态字节 

1、状态命令（ Status）可以加载到除了第一通道之外的任何通道。 

状态命令（ Status）为可选项，加载后会上报 7 字节通道状态。每个 bit 对应一个命令

通道，首字节最低位对应第一个命令通道（0故障，1正常），以此类推。通道错误时状态

位更新时延最长 1 个扫描周期。进入慢速扫描的错误通道，通道恢复以后状态位更新时延

最长 8 个扫描周期。 

例： 0xE1,0x00,0x00,0x00,0x00,0x00,0x00 

对应图 7的命令设置，如收到上述数据。首字节 0xE1=0b11101000，则 

1、 2、 3 通道故障， 4 通道正常。图 8 中 5 通道对应于状态通道，恒为 1。 

 

 

4、可变长度模块 

命令 3、命令 16 各有一个可以修改数据长度的模块。 

 "Cmd 3, Read Var Registers" 

 "Cmd 16, Write Var Registers" 

如 需 修 改 这 两 个 模 块 的 数 据 长 度 ， 可 以 先 在 GSD 文 件 中 搜 寻 

"Cmd_3_Var_V"或" Cmd_16_Var_V "找到模块， 然后修改对应模块的 Input 或 

Output 的数据长度。 Modbus 的 1 个 Word 对应于 2 个字节， 可变长度模块最 

多 32 Word 或 64 字节。 

 

六、产品技术参数 

  

Profinet RT_Class_1，不支持 IRT 

最快循环周期 1ms 

发送字节  最大 1000 字节 

接收字节 最大 1000 字节 

诊断 无 

Modbus/TCP 

1、目标模块 IP 地址：仅最低字节可变 

2、目标模块 ID 号：固定为 1 

 

MODBUS 指令 0x01,0x02,0x03,0x04,0x05,0x06,0x0F,0x10 

最多支持设备数量 50 

以太网口 2 路 RJ45以太网接口，支持 100BASE-TX，全双工通信 

工作电压  12-24V 

外形尺寸 83*30*95mm 

工作温度  -40 到 85C 

 

七、使用博途加载设备 

1、 打开博图，点击选项，管理通用站文件（GSD) 
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2、加载完成之后就可以进行设备组态 
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3、分配 PN设备名 
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4、设置 Modbus TCP从机 IP（IP4为从机 IP最后一位，例如从机 IP为 192.168.1.28，此

处填写 28）。加载 Modbus 命令映射到 PLC的 I/O映像区 
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八、控制模式 

模块可选 4 种读写控制模式 
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1、cycle 周期读写模式：读指令和写指令按预设的周期循环读写数据；无

须添加 Output Enable 模块； 

2、enable bit 控制字控制读写模式（连续写）：读指令和写指令由 Output 

Enable 模块控制，必须在添加的最后一条指令后添加 Output Enable 模块，控

制方式为 Output Enable 模块对应地址最低位控制第一条指令，以此类推；如

下图中，Q10.0 控制 Cmd,Read 01 Register_1 指令是否发送读取数据指令（0 不

发送，1 正常发送）；Q10.4 控制 Cmd,Write 01 Register_1 指令是否发送写入

数据指令（0 不发送，1 按周期循环发送）； 

http://www.gaomaide.com/


佛山市高迈德信息科技有限公司 www.gaomaide.com  

13 

 

 

3、rising edge 上升沿控制写模式（单次写）：读指令和写指令由 Output 

Enable 模块控制，必须在添加的最后一条指令后添加 Output Enable 模块；控

制方式和 2、控制字控制读写模式 相同，唯一区别为写入数据为单次写入； 

博途应用上升沿写入案例： 

本案例%QW1是写入到 Modbus从站的值，当写入值变化的时候，触发%Q3.2置 1，即给上升

沿信号使能，执行写入，信号延时 1S，再复位 0，右侧 modbus slave工具通讯报文可以看

到%QW1变化时写入一次。 
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也可以封装成块方便每次调用 

 

4、change enable 数据变化写模式：读指令按预设的周期循环读数据，写

指令只在需要写入的数据变化时写入一次，如下图所示；无须添加 Output 

Enable 模块。 
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